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La F1 se différentie de la P2 (laser CO?) par la présence de 2 lasers
aux couleurs et longueurs d’onde difféerentes. Cela permet de

graver plus de 300 matériaux différents :
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La F1 se caractérise aussi par la possibilité
de réaliser de 'embossage, autrement dit
de la gravure profonde. Ce mode de
gravure en relief est possible sur bois et sur

meétal.
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¢ Connecter I'appareil e

USB Wi-Fi IP Ethernet XCS est maintenant multi
. . . Tool F1 Ult
Liste des apparels machines, choisissez la x1oo L en
b Wi-Fi @ xTool_F1 Ultra...
2] xTool P2 Fablab P T5 1,104 onne (en Wi-Fi)
EEE) xTool_F1 Ultra_v2_dfa85e 192.168.1.102
Sélectionnez le mode de traitement X

Formation F1

=] ] O Toilel - Traitement sur surface plane

aitement sur surface pla '~ Rouleau - Utiliser fixation r - Mandrin - Utiliser fixation r
ne otative otative

Choisissez le mode de traitement :
Surface plane

Utilisation du RA2 (gravure rotative)
Matériau incurvé
Embossage

=, Embossage = Matériau incurve
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Couper Prise d'origine
Lumiére bleue
100% SmmJis 1

Graver co... Prise d'origine

Formation | ymiére bleue
85% 180mmy/s 1

Graver Prise d'origine

‘} Lumiére bleue
0% 600mmys 1

En mode surface plane, le principe reste le méme
qgu’avecla P2 :

Sélectionnez le matériau

Prendre une photo pour placer le matériau

Faire une mesure d’épaisseur

Créer son modele

Attribuer les parametres (graver contour, graver,
couper) et les valeurs de vitesse et puissance

Décembre 2024

r: Vecteur
@ Ssortie
Graver co...  Graver Couper

Référence a la lumiére bl...

Paramétrage en un clic

'XXXXX%§§
KRR AKAKRKRKK
- KHKKHKKK
FRRRARARK
%%%XK%XX
AAHKIAR
Type laser Lumiére bleue

Puissance (%)

O 100
Vitesse (mm/s)
(o] 5
Passer 1

Décalage du t...(mm) @)

Génération d’onglets
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& Vue d'ensemble des parametres

AR Sélection de plusieurs
oo objets
@ sortie
Graver co... Graver Couper

Référence a la lumiére bl...
Paramétrage en un clic

Basswood Plywood
xTool-F1Ultra-20W-455nm

~PRRBD
P -ERRan
<< <1<
< << <]
<<l <]

o -~ » L w

Power{%)

Type laser Lumiére bleue

Puissance (%)

O 70
Vitesse (mm/s)
-0 600
Passer 1
Lignes par cm 100
Mode gravure Bidirectionnel -
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Avant de lancer la gravure, vous pouvez =1 Encadrement
utiliser le bouton ‘Encadrement’ pour
visualisez la zone d’impression.

Bouton ‘haut’ et ‘bas’ pour
ajuster le focus dans le cas de la
gravure sur matériau incurvé

Boitier de controle

Equivalent du bouton
‘Encadrement’ pour visualisez
la zone d’impression.

Bouton ‘Démarrer’
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Particularité de la F1 : la gravure sur matériau incurvé sans dispositif rotatif

Définir la densité de mesure %

Dans ce mode, on n’utilise pas la
caméra pour placer le matériau
mais directement le cadre

Matériau incurveé @ 220

1.1. Déplacez le matériau pour permettre au point
bleu central d'étre au centre de la zone de traitement

I souhaitée. Effectuez la mise au point sur le matériau. projete sur Ie materlau (bouton
2.Aprés avoir défini la mise au point, appuyez sur le . .

] ]

-ﬂ- bouton [Encadrement] et observez la zone bleue. encadrement dans Ie IogICIeI ou
Dans le diagramme de la zone de travail, sur la -

ramm , . sur la boite de commande)
gauche, redimensionnez la boite bleue pour ajuster la
zone de traitement.
Encadrement
w Z 50 @ H D s0
5= Matériau incurvé

1 Comment mesurer une surface incurvée Suivant Vous pouvez modifier Ia tai"e

(carré ou rectangle) de la zone
de mesure avec les deux valeurs
‘W’ et ‘H’

Apres avoir placé le matériau
incurvé au centre du plateau
et utilisé les deux boutons de
la boite de commande pour

réaliser la mise au point
(point bleu et point rouge
coincident), définissez la
densité de mesure

Puis cliquer sur suivant pour
lancer la mesure
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Décembre 2024

Chaque point vert signifie une Le logiciel présente finalement le
mesure réalisée. Si le point est profil relevé et I'image du

rouge, c’est qu’il y a échec de la rect ingle d’encadrement sur le
mesure. Rechercher la cause plat:au

(mauvais encadrement,
matériau trop incurvg, ...)

Vous pouvez alors placer le
modele dans le rectangle
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Lembossage est une technique qui

Particularité de la F1 : 'embossage consiste a utiliser des faisceaux laser pour
graver un motif sur la surface du matériau.
Pour créer un effet de relief, le motif

Comment préparer un dessin pour I'embossage au laser ? bitmap est d'abord divisé en plusieurs
Pour embosser un matériau au laser, vous devez utiliser une image couches, puis le laser suit des parameétres
spécifique de type ‘Depth map’ comme objet de traitement. spécifiques pour découper les couches a
Une image Depth map est une image qui contient des informations sur la différentes profondeurs.

distance des objets par rapport a une perspective ou un point de référence
spécifique. A chaque pixel est attribuée une valeur pour représenter la
distance de ce pixel par rapport au point de référence, ce qui crée une
représentation 3D de |la scéne pour son image RVB ou sa scene virtuelle.

Vous pouvez importer I'image
depth map directement dans
I'espace de travail

En utilisant le module
d’intelligence artificielle (1A)
de Xtool, vous pouvez créer
une image depth map a
partir d’'un dessin ou d’une

photo.

Description (optional)

Attention au
choix du sujet !!

@ Attention, la génération
d’image par 'lA consomme [CESEESS o
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Particularité de la F1 : 'embossage

Apres avoir choisi embossage
dans les modes de traitement,

vous devez parameétrer le
2 Embossage traitement.

Suivant le matériau choisi, le
logiciel propose des valeurs par
défaut.

Consulter des tutos sur le WEB
pour trouver des exemples est
fortement recommandé !

e
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xTool F1 Ultra
® ool Fi Utra.  © &
& Vue d'ensemble des paramétres

EI Image
@D sortie

Embosser

Référence 3 la lumigre bleue
Paramétrage en un clic
Les résultats de traitement des différents

paramétres sont similaires. Un seul
paramétre de référence est fourni.

Type laser Lumiére bleue
Nembre de calques 100

Puissance (%)

]

O 80

Vitesse (mm/'s)
—() 4000
Passer 1
Lignes par cm 120
Angle de gravure T
Descendre a l'axe z c)
tous les N calques 1

= N mm 0.01

i} Encadrement
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Attention
Ce type de
traitement est tres

long ...
potentiellement
des heures !
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